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МИНИСТЕРСТВО АРХИТЕКТУРЫ И СТРОИТЕЛЬСТВА
РЕСПУБЛИКИ БЕЛАРУСЬ

ЕвррЕffiФркыffiffiffi
к техническому свидетельству

Лист 1

Листов 2

ПОКАЗАТЕЛИ КАЧЕСТВА
химических аЕкеров торговой марки KWkrgt-metФ>: MAKALU
MONT BLANC (WCF-PESF), ELBRUS (WсF_чЕSF),
KLIMAS Sp. z о. о., Республика Польша.
Таблица 1.

(WсF_ЕАSF),
производства

l

l

J\b
п.ц" нашuенование показателей

обозначение
ТНПА, устанавли-
вающего методы

исгrытаний
(особые условия)

Фактические
значенIбI

1

Щвет затвордевшей композиции химиче-
ского аЕкера:
- MAKALU (WСF-ЕАSF);
- MONT BLANC (WСF-РЕSF);
_ ELBRUS (WсF_чЕSF)

Визуально Серый
Серьй

2.

Время
ского

затвердевания комIIозиции химиче-
анкера, мин, при температуре осно-

вания:
2.1. (30 * 2) "С:
- MAKALU (WСF-ЕАSF);
- MONT BLANC (WСF-РЕSF);
- ELBRUS (WСF_VЕSF);
2.2. (20 * 2) "с:
- MAKALU (WСF-ЕАSF);
- MONT BLANC (WСF_РЕSF);
- ELBRUS (WCF-VESF);
2.З. (5 * 2) ОС:

- MAKALU (WСF-ЕАSF);
- MONT BLANC (WCF_PESF);
- ELBRUS (WсF-VESF)

Методика
НИИЛ БиСМ

Бнту
)ф 03_м_O0з-l2

40
40
40

75
85
85

1,45

|45
145

a
J

стБ 2068,
п. 11,

Методика
нИИЛ БиСМ

Бнту
м 03-M_003-i2

II,67
10,28
1 1,82

l



должение таблицы 1.

J,{b

п.п.
наименование показателей

(Jбозна.{ение

ТНПА, устанавли-
ваюulего методы

испытаний
(особые условия)

Фактические
значениJI

3.2. пустотелом керамическом кир-
пиче (марки 200)**:
- ELBRUS (WСF-VЕSF);
3.3. полнотелом керамическом кир-
пиче (марка М200) :

- ELBRUS (WсF-VЕSF)

стБ 2068,
п. 11,

Методика
НИИЛ БиСМ

Бнту
м 03_м_003-12

4,э5

6.46

4,

Усилие сдвига, кН, при статической
нагрузке, нашравленной перпендику-
JUIpHo оси металлической шпильки
М8, закрепленной химическим анке-

ром в основании:
4.1. бетон (C2Olzs):
- MAKALU (WСF-ЕАSF);
- MONT BLANC (WСF-РЕSF);
- ELBRUS (WСF-VЕSF);
4.2. пустотелом керамическом кир-
пиче (марка М200):
- ELBRUS (WCF-VESF');
4.3. полнотелом керамическом кир-
пиче (марка М200):
- ELBRUS (WсF-чЕSF)

Методика
НИИЛ БиСМ

Бнту
Ns 03-М-003-12

10,16
10,34
10,23

9,08

9,2з

5.

Морозостойкость (50 циклов) по-
крытия из химического анкера, нане-
сенного на бетонное основание:
5.1. изменение внешнего вида:
- MAKALU (WCF-EASF);
- MONT BLANC (WCF-PESF);
- ELBRUS (WСF-VЕSF);
5.2. изменение прочности сцепления
с бетонным основанием:
5.2.|. прочность сцепления с бетон-
ным основанием, МПа:
- MAKALU (WСF-ЕАSF);
- MONT BLANC (WCF-PESF);
- ELBRUS (WCF-VESF);
5.2.З. снижение прочности сцепле-
ния с бетонным основанием,%,.
- MAKALU (WCF-EASF); ] 

,

- MONT BLANC (WСF-РЕSF);
- ELBRUS (WCF-VESF)

стБ 126з,
п. 8.10,

гост 28574,
п.5

Не обнаружено
Не обнаружено
Не обнаружено

3,20
з,25
3,24

5

4
5

6.

Теплостойкость покрытия из хими-
ческого анкера, нанесенного на бе-
тонное основание при температуре
70 оС в течение 50 ч:

стБ 1466,
п.'7.З.|2,

гост 28574,
п.5 ппtrпопо

Руп.кOипоrех, го]наю,
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Листов 2

окончаrrие таблицы 1.

Ns
п.п.

наlдленование показателей

обозначение
ТНПА, устанавли-
вающего методы

испытаний
(особые чсловия)

Фактические
значения

6.

6.1. изменение внешнего вида:
- MAKALU (WCF-EASF);
- MONT BLANC (WСF-РЕSF);
- ELBRUS (WCF-VESF);
6.2. изменение прочности сцепления
с бетонньпr,t основанием, Yо|

- MAKALU (WСF-ЕАSF);
- MONT BLANC (WCF-PESF);
- ELBRUS (WCF-VESF)

стБ 1466,
п.7.З.|2,

гост 28574,
п.

Не обнаружеЕо
Не обнаружено
Не обнаружеЕо

6
4
5

7.

Стойкость химического аЕкера к воз-
деЙствию 10 0/о-ного раствора NaoH
(температура испытанuя (20+2) ОС) 

"течение 7 суток:
7.1. изменение внешнего вида:
- MAKALU (WСF-ЕАSF);
- MONT BLANC (WСF-РЕSF);
- ELBRUS (WСF-VЕSF);
7.2. увеличение массы, 0Z:

- MAKALU (WCF-EASF);
- MONT BLANC (WCF-PESF);
- ELBRUS (WсF-чЕSF)

гост 12020,
5п.

Без изменений
Без измонений
Без изменений

0,1
0,1
0,1

Примечание:
* - образцы-основания - цилиндры диаметром 150 и высотой 150 мм, диаметр (

верстий - 10 мм, глубина заделки шпильки М8 (4.8) в основание - 80 мм;
** - диаметр отверстий в основании - 14 мм, диЕlпdетр металлической сетчатк
гильзы - 12 мм, глубина заделки шпильки М8 (4.8) в основание - 80 мм.

Руководитель
уполномоченного о.Н. Лешкевич
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УКАЗАНИЯ ПО ПРИМЕНЕНИЮ
1. Настоящее техническое свидетельство распространяется на

химические анкеры торговой марки KWkrgt-metФ>: MAKALU (WCF-EASF),
MONT BLANC (WСF-РЕSF), ELBRUS (WСF-VЕSF) (далее - химические
анкеры), производства KLIMAS Sp. z о. о., Республика Польша,
предна:}наченные дJuI закрепления метatллических резьбовьIх шпилек, анкерньIх
и фунламентньIх болтов, арматуры периодического профиля к наружным и
внугренним конструкциям зданий и сооружений различного назначения, в
качестве анкорного крепления в основаниях из тяжолого и легкого бетона,
кладки всех видов полнотелого и пустотелого кераIvIического кирпича.

2. Химический анкер MAKALU (WСF-ЕАSF) представляет собой
метакриловый двухкомпонентный инъекционный материшI, не содержащий
стирола. Выпускается в пластиковьIх картриджах объемом 410 мл. Применение
химических анкеров осуществJUIется при температуре окружающего воздуха и
основания: от 5 ОС до 30 ОС . Химический анкер применяется дJuI крепления
строительньж изделий к основаниям из различных материаJIов, в том числе из
тяжелого и легкого бетона.

Химический анкер MONT BLANC (WСF-РЕSF) представляет собой
полиэстеровый дву{компонентный инъекционный материшо не содержащий
стирола. Выпускается в пластиковьIх картриджах объемом 410 мл.

Применение химических анкеров осуществJuIется при температуре
окружающего воздуха и основания: от 5 ОС до 30 ОС. Химический анкер
применяется для крепления строительных изделий к основаниям из различньtх
материчrлов, в том числе из тяжелого и легкого бетона.

Химический анкер ELBRUS (WСF-VЕSF) представJu{ет собой
винилэстеровый двукомпонентный инъекционный материчlл, не содержащий
стирола. Выпускается в пластиковьIх картриджах объемом 300 и 410 мл.
Применение химических анкеров осуществJuIется при температуре
окружающего воздуха и основания: от 5 ОС до 30 ОС. Химический анкер
применяется дJuI крепления строительных изделий к основаниям из рtlзличньж
материалов, в том числе из тяжелого и легкого бетона, полнотелого и
пустотелого керамического кирпича.

При работе с химическими анкерами смешиваIIие химических
компонентов происходит автоматически в процессе их выпрессовывания из
картриджа в подготовленное отверстие в основании.

3. Работы по устройству креплений с применением химических анкеров
следует осуществлять в соответствии с указаниями изготовителя и в



правильность применения *_

Руководитель
уполномоченного

ш

. Химические анкеры поставJuIют в кавтриджах. Маркировка
картриджей содерхшт следуrощую информацию: торговую марку,
наименование материалq объем, технические характеристики, знаки
соответствия, указания по применению, информацию о составе и меры
безопасности, штрих-код, номер партии и срок годности, наименование и

реквизиты изготовителя, маниIIуляционные знаки.
5. Проектирование креttежных узлов и выполнение работ с применением

химических анкеров следует осуrцествлять в соответствии с указаниями
изготовителя, с r{етом требований технических нормативньD( правовых актов в
строительстве, действующих в Республике Беларусь, проектной документации,
а также с учетом настоящего технического свидетельства.

При проектировании крепления с применением химических анкеров
коэффициент надежности принимается равным коэффициенту надежности,

установленному изготовителем для соответствующего основания, а усилия
вырыва согласно официальньIм данным, предоставлrIемым изготовителем.

6. Транспортирование химических анкеров следует осуществJu{ть любым
видом транспорта в соответствии с правилами перевозки грузов,
действующими на транспорте данного вида.

При транспортировании и хранении химических анкеров должны
соблюдаться условия, обеспечивающие защиту от воздействия атмосферных
осадков, влаги, прямых солнечных лl^rей, механических повреждений.
Хранение химических анкеров должно осуществляться при температуре
окi}ужающего воздуха от 5 ОС до 25 "С в заводской упаковке.

7. Ответственность за соответствие поставJuIемых химических анкеров
настоящему техническому свидетельству несет изготовитель (поставщик), за

ганизация, заказчик,

Лешкевич

к.
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